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RM50 Anclaje quimico de poliéster sin estireno con barras rosca-
das para hormigon

Anclaje adhesivo econémico para el hormigon a base de resina de poliéster sin es-
tireno - kit de 4 cargas de pelicula, mezcladores y adaptadores para el dosificador

BONDEDANCHOR =) = »( )

RM5 300

STYRENE FREE__

[Spanish]: Approvals and Reports

. ETA-21/0243

***** UK 4
i (€ i@

Informacion del producto
Caracteristicas y ventajas  Aplicaciones Material de sustra-
» Aprobado para uso en hormigén fisurado y - Balaustradas

no fisurado (EAD 330499-01-0601), vida til » Pasamanos to

de hasta 100 afios » Toldos

Aprobado para su uso en:

« Hormigén fisurado
€20/25-C50/60

» El anclaje mas universal para el uso general « Muros cortina

* Montaje rapido, seguro y sin problemas.

* Un excepcional sistema sin cartucho - una
carga blanda de pelicula para reducir la can- También para uso en:
tidad de residuos.

» Dosificacion facil gracias al sistema patenta-
do de apertura automdtica y con el uso de
dosificadores manuales o neumaticos.

* Producto de amplio espectro de aplicaciones
de cargas con un grado medio de seguridad.

» Perfecto en aplicaciones donde no es posible
realizar el anclado mecénico.

e Piedra natural (después de
pruebas in situ)

[Spanish]: Installation guide
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Anclajes quimicos

Informacion del producto

. Taladre un orificio del didametro y la profundidad correctos.

. Limpie el orificio con la bomba manual y cepillo al menos cuatro veces.

. [Spanish]: Insert foil into gun and attach nozzle.

. Aliniciar la dosificaciéon con un nuevo paquete, deseche un poco de resina hasta que la mezcla tenga un color unifor-
me.

5. Inserte la boquilla mezcladora en el fondo del orificio de perforaciéon e inyecte resina, retirando lentamente la boqu-

illa a medida que el orificio se llena al 70% de su profundidad.

6. Inmediatamente después de dosificar la resina con un movimiento rotatorio, coloque la manga en el orificio. Retire

cualquier exceso de resina que se haya filtrado por el orificio y espere a que la resina se asiente durante el tiempo

adecuado.

7. Coloque el accesorio y apriete la tuerca al par de apriete requerido.

Codigo de producto Descripcién/Tipo de resina

R-CFS+RM50-600-8

A WN =

RM50 Resina poliéster sin estireno 600
R-CFS+RM50-600-W

R-STUDS/VARILLA METRICA

Codigo de producto

LongltUd -

Acero de la clase 8.8 Acero de la clase A4

Acero de la clase 5.8

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 9

M R-STUDS-08160 R-STUDS-08160-A4 8 160 9
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12

M10 R-STUDS-10170 10 170 12
R-STUDS-10190 10 190 12

R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14

R-STUDS-12190 R-STUDS-12190-A4 12 190 14

M12 R-STUDS-12220 12 220 14
R-STUDS-12260 12 260 14

R-STUDS-12300 R-STUDS-12300-88 R-STUDS-12300-A4 12 300 14

R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18

R-STUDS-16220 R-STUDS-16220-88 16 220 18

M16 R-STUDS-16260 16 260 18
R-STUDS-16300 16 300 18

R-STUDS-16380 16 380 18

R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22

R-STUDS-20300 R-STUDS-20300-88 20 300 22

M2 R-STUDS-20350 20 350 22
R-STUDS-20220-88 20 220 22

M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4 24 300 26
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 30 380 32

[Spanish]: Installation data
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[Spanish]: Installation data

R-STUDS/VARILLA METRICA

] 8 10 12 16 20 24 30

Diametro de la rosca d [mm

Diametro del orificio en el sustrato d, [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Diametro del orificio en el elemento fijado d [mm] 9 12 14 18 22 26 33
Profundidad min. del orificio en el sustrato h, [mm] hom+5 ho #5 h_+5 h +5 h +5 h +5 h +5

Pom+30 h +30 h_ +30

Espesor min. del sustrato i [mm] ™00 ™00 h00  fMeom*2dy N+ 2d, ho+2d, h o +2d,
Par de apriete - [Nm] 10 20 40 80 120 180 300
Espaciamiento min. Sin [mm] 40 40 40 50 60 70 85
Distancia min. del borde C. [mm] 40 40 40 50 60 70 85

PROFUNDIDAD MiNIMA DE EMPOTRAMIENTO

Profundidad total de asentamiento del conector S— [mm] 60 70 80 100 120 140 165
PROFUNDIDAD MAXIMA DE EMPOTRAMIENTO
Profundidad total de asentamiento del conector [mm] 160 200 240 320 400 480 600

nom, max

Tiempo minimo de fraguado y montaje
RM50

Temperatura de re- Temperatura del su- Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
sina strato
g | ra | mm e

5 -20

5 -15 = =
5 -10 - -
5 B 480 70
5 0 240 45
5 5 120 25
10 10 90 15
15 15 60 9
20 20 45 5
25 30 30 2
25 40 - -

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

RM50-S

emperatiisicelieg lemperatiraldetus Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
sina strato
| g | ra | mm e

5 -20

5 -15 = =
5 -10 - -
5 &5 24 h 180
5 0 18h 120
5 5 12h 60
10 10 8h 45
15 15 6h 25
20 20 4h 15
25 30 15h 7
25 35 1h 6
25 40 45 5

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

N W w.rawlplug.com
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[Spanish]: Installation data

RM50-W

Temperatura de re- |Temperatura del su- Tiempo de Fraguado| Tiempo de montaje
sina strato
—mm

5 -20 24h

5 -15 18h 30
5 -10 8h 20
5 &5 5h 11
5 0 2h 7

5 5 1h 5

10 10 45 2

15 15 30 15
20 20 15 1

25 30 = =

25 35 - -

25 40 = =

* Para hormigon humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

[Spanish]: Mechanical properties

N (= T N BN B B

R-STUDS varilla métrica roscada de acero al carbono clase 5.8

Resistencia et @ b e e [N/mm?] 520 520 520 520 520 520 520
Limite nominal de plasticidad 3

(et i [N/mm?] 420 420 420 420 420 420 420
Seccién activa - tracciéon A, [mm3] 37 58 84 157 245 353 560
Indicador de resistencia dela [mm] 31 62 109 278 541 935 1868
seccion e

Wemeniis 62 feitm GEredie: MO [Nm] 19 37 65 166 324 561 1124
ristico (s

omento de flexion calcula- M (Nm] 15 30 52 133 259 449 899
Resistencia permitida a la do- M [Nm] 1 21 37 95 185 321 642
bladura e

R-STUDS-88 varilla métrica roscada de acero al carbono clase 8.8

cRizz'Ste“C'a memminEl @ & e Fe [N/mm?] 800 800 800 800 800 800 800
Limite nominal de plasticidad F [N/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
- traccion *

Seccién activa - traccion A, [mm?3] 37 58 84 157 245 353 560
Indu;aldor de resistencia de la w [mm] 31 62 109 278 541 935 1868
seccion d

Mornento de flexién caracte- Mo [Nm] 30 60 105 266 519 898 1799
ristico Rs

l;/l:mento de flexién calcula- M [Nm] 24 48 84 213 416 718 1439
Resistencia permitida a la do- M [Nm] 17 34 60 152 297 513 1028
bladura rec

R-STUDS-A4 varilla métrica roscada de acero inoxidable A4

Resistencia nominal a la trac- f

vl N [IN/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
timite g:'“'"al e itk Fa [N/mm?] 350 350 350 350 350 350 350
Seccién activa - tracciéon A, [mm?] 37 58 84 157 245 353 560
'Sr::__'ccigi” il esisiEne dlklE w, [mm-] 31 62 109 278 541 935 1868
:?S‘;i’gsnm i ftzsitem EEreie- MO, [Nm] 26 52 92 233 454 786 1574
Z’l:’"e"m i i ek M [Nm] 17 34 59 149 291 504 1009
Eleasc'iztg‘c'a pemilish abes: | pp [Nm] 12 24 e 107 208 360 721

e www.rawlplug.com 4
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[Spanish]: Basic performance data

R-STUDS/VARILLA METRICA
Datos para un anclaje sin influencia de bordes y anclajes contiguos

IS O B

Sustrato 243.0

CARGA DE RUPTURA MEDIA

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’gofundldad minima de empotramien- TkN] 189 26.4 40.7 63.4 88.7 111.8 143.1
tF‘(l)'ofundldad maxima de empotramien- TkN] 18.9 30.5 441 81.9 128.1 184.8 294.0

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 21.1 26.4 40.7 65.4 88.7 111.8 143.1

fg°f”"d'dad WEXTE) @l EmieliEnin- [kN] 30.5 483 70.4 1323 205.8 296.1 4715
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 211 26.4 40.7 65.4 88.7 111.8 1431

f;“”"d'dad NN @ EetiEiiE- [KN] 27.3 43.1 62.0 115.5 179.6 259.4 4127
[SPANISH]: SHEAR LOAD V,, -

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

o [kN] 113 18.3 26.5 49.1 76.9 110.9 176.4

fg“undidad NI e EetiEiiE- [kN] 1.3 183 26.5 49.1 76.9 110.9 176.4
R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

:’;m"didad e Gl Epel e [kN] 183 29.0 422 79.4 1235 177.7 279.9

:’;m"didad onalcelempotianieny [kN] 183 29.0 42.2 79.4 1235 177.7 282.9

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 16.4 25.8 37.2 69.3 107.7 155.6 247.6

Profundidad maxima de empotramien-

® [kN] 16.4 25.8 37.2 69.3 107.7 155.6 247.6

N W w.rawlplug.com
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[Spanish]: Basic performance data

| e [ e | o | w2 | owe [ w0 | e | we

CARGA CARACTE CA

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’;ofundldad minima de empotramien- [kN] 143 209 271 402 603 68.6 85.5
El)'ofundldad maxima de empotramien- [kN] 18.0 29.0 2.0 78.0 122.0 176.0 280.0

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

to [kN] 14.3 20.9 271 40.2 60.3 68.6 85.5

fg°F”"d'dad WEXIE) €lo anpreiEien- [kN] 29.0 46.0 67.0 126.0 196.0 2352 311.0
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 14.3 20.9 27.1 40.2 60.3 68.6 85.5

Profundidad maxima de empotramien-
to

[kN] 26.0 41.0 59.0 110.0 171.0 235.2 311.0
[SPANISH]: SHEAR LOAD V
R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 9.00 14.0 21.0 39.0 61.0 88.0 140.0

Profundidad maxima de empotramien-

to [kN] 9.00 14.0 21.0 39.0 61.0 88.0 140.0

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

oo [kN] 15.0 23.0 34.0 63.0 98.0 1372 1711

f;“”"didad XN G2 EeiEmiE- [kN] 15.0 23.0 34.0 63.0 98.0 141.0 224.0
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

fg“”"didad iipalcelenbotiaicng [kN] 13.0 20.0 29.0 55.0 86.0 124.0 171.1

fg“”"didad MERE @l @ISR | ppg 13.0 200 29.0 55.0 86.0 124.0 196.0

e www.rawlplug.com 6
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[Spanish]: Basic performance data

| e [ we | o | w2 | owe [ w0 | e | we

CARGA CALCU

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’;ofundldad minima de empotramien- [kN] 6.82 1.6 15.1 223 335 381 475
El)'ofundldad maxima de empotramien- [kN] 12.0 19.3 280 52.0 813 1173 172.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

o [kN] 6.82 11.6 15.1 223 335 38.1 475

E:°F”"d'dad maxima de empotramien- [kN] 182 30.7 447 715 11.7 1307 172.8
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 6.82 11.6 151 22.3 335 38.1 47.5

Profundidad maxima de empotramien-
to

[kN] 13.9 21.9 31.6 58.8 91.4 130.7 172.8
[SPANISH]: SHEAR LOAD V.,
R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 7.20 1.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112.0

Profundidad maxima de empotramien-

to [kN] 7.20 11.2 16.8 31.2 48.8 70.4 112.0

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

o [kN] 12.0 18.4 27.2 50.4 78.4 915 114.0

f;“”"didad XN G2 EeiEmiE- [kN] 12.0 18.4 272 50.4 78.4 112.8 179.2
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

fg“”"didad iipalcelenbotiaicng [kN] 8.33 12.8 18.6 353 55.1 795 114.0

:’gofundidad maxima de empotramien- [kN] 833 12.8 18.6 353 55.1 79.5 125.6

e www.rawlplug.com 7
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[Spanish]: Basic performance data

| e [ we | o | w2 | owe [ w0 | e | we

CARGA RECOME|

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’;ofundldad minima de empotramien- [kN] 487 8.29 108 16.0 239 272 339
El)'ofundldad maxima de empotramien- [kN] 5.87 138 200 371 58.1 838 123.4

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 4.87 8.29 10.8 16.0 239 27.2 339

E‘;ofundldad maéxima de empotramien- [kN] 13.0 21.9 319 51.1 79.8 93.4 123.4
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 4.87 8.29 10.8 16.0 23.9 27.2 339

Profundidad maxima de empotramien-
to

[kN] 9.93 15.7 225 42.0 65.3 93.4 123.4
[SPANISH]: SHEAR LOAD V..
R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 5.14 8.00 12.0 22.3 34.9 50.3 80.0

Profundidad maxima de empotramien-

to [kN] 5.14 8.00 12.0 22.3 34.9 50.3 80.0

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

i [kN] 8.57 131 19.4 36.0 56.0 65.4 81.5

f;“”"didad XN G2 EeiEmiE- [kN] 8.57 13.1 19.4 36.0 56.0 80.6 128.0
R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

El)'ofundidad minima de empotramien- [kN] 5.95 9.16 133 252 394 56.8 815

:’gofundidad maxima de empotramien- [kN] 5.95 9.16 133 252 39.4 56.8 89.7

e www.rawlplug.com 8
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Anclajes quimicos

[Spanish]: Design performance data

R-STUDS/VARILLA METRICA

weas [ w [ owo | e | owe | owo | owe | |
[SPANISH]: TENSION LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8
Capacidad caracteristica News [kN] 18.00 29.00 42.00 78.00 122.00 176.00 280.00
Vs - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50

Factor parcial de seguridad
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8
Capacidad caracteristica Noys [kN] 29.00 46.00 67.00 126.00 196.00 282.00 448.00

Factor parcial de seguridad Vi - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica Nees [kN] 26.00 41.00 59.00 110.00 171.00 247.00 392.00
Factor parcial de seguridad Vi - 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (40°C/24°C)
Esfuerzos caracteristicos para resina Te [N/mm?3] 9.50 9.50 9.00 8.00 8.00 6.50 5.50
[Spanish]: Sustained load factor r[:;?]- - 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (80°C/50°C)
Esfuerzos caracteristicos para resina Ta [N/mm?] 8.00 8.00 7.50 7.00 6.50 5.00 4.50
[Spanish]: Sustained load Factor [Spa- - 0.76 0.76 0.76 0.76 0.76 0.76 0.76

nish]:

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON

Factor de seguridad de la instalacion

Factor de incremento para N, -
C30/37

Factor de incremento para N, -
C40/50

Factor de incremento para N, -
€50/60

Vinst :

(7] -

<

] ;

<

u] ;

<

DETERIORO DEL CONO DE HORMIGON

Factor de sequridad de la instalacion
Factor para hormigén no fisurado
Distancia de los bordes
Espaciamiento de anclajes
DETERIORO POR PARTICION

Factor de sequridad de la instalacion

Vinst .
ku(r,N -
Con [mm]
Soy [mm]
Vinst .

1.40

1.04
1.07

1.09

1.40
11.00
1.5%h
3,0*h,

1.40

1.20

1.04
1.07

1.09

1.20
11.00
1.5%h,,
3,0%h,

1.20

1.20

1.04
1.07

1.09

1.20
11.00
1.5%h,
3,0%h,,

1.20

1.20

1.04
1.07

1.09

1.20
11.00
1.5%h,
3,0%h,,

1.20

1.20

1.00
1.00

1.00

1.20
11.00
1.5%h,,
3,0*h,,

1.20

1.20

1.00
1.00

1.00

1.20
11.00
1.5%h,,
3,0%h,,

1.20

1.20

1.00
1.00

1.00

1.20
11.00
1.5%h,,
3,0%h,,

1.20
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[Spanish]: Design performance data

et | me | we [ e [ we | o | we | e ]

[SPANISH]: SHEAR LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8

Capacidad caracteristica sin excén-

2 Vi [kN] 9.00 14.00 21.00 39.00 61.00 88.00 140.00
trico s
Factor de ductilidad k, - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
tcr?cp:c'dad caracteristica con excen- -y [Nm] 19.00 37.00 65.00 166.00 324.00 561.00 1124.00
Factor parcial de seguridad Vi = 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8

Capacidad caracteristica sin excén-

X v [kN] 15.00 23.00 34.00 63.00 98.00 141.00 224.00
trico [
Factor de ductilidad k, - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
tcr?f:“dad caracteristica con excen- -y [Nm] 30.00 60.00 105.00 266.00 519.00 898.00 1799.00
Factor parcial de seguridad Vi - 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica sin excén-

X v [kN] 13.00 20.00 29.00 55.00 86.00 124.00 196.00
trico (s
Factor de ductilidad k, - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
tcraif:“dad caracteristica con excén- [Nm] 26.00 52.00 92.00 233.00 454,00 786.00 1574.00
Factor parcial de seguridad Vi - 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56

DETERIORO POR DESPRENDIMIENTO DE HORMIGON
Factor k S 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Factor de seguridad de la instalaciéon Vinst - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
DETERIORO DEL BORDE DE HORMIGON

Diametro del anclaje dom [mm] 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 24.00 30.00
. X . min(300; min(300; min(300; min(300; min(300; min(300; min(300;
Longitud eficaz del anclaje 2 mm
gfuc eficaz ' o hed,)  hgizd,)  hizd,)  hg12d,)  h12d,)  hgt2d,)  hiZd,)
Factor de seguridad de la instalaciéon Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Destruccion por arranque y destruccion del cono de hormigén (EN 1992-4:2018, p.7.2.1.6., 7.14 - NDRKp:lp“sus*tRk*n*d*heF).

hef = hnom

Especificaciones logisticas

Cédigo de producto | Volumen [ml]
Envase unitario
or
600 1 1

R-CFS+RM50-600-8

Céddigos de bar-

40 8.4 8.4

367.3 5906675078823
R-CFS+RM50-600-W 600 1 1 40 8.4 8.4 367.3 5906675478067
1) ETA-21/0243
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