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R-KER Il Anclaje quimico hibrido con mangas y rosca interna

Anclaje adhesivo de viniléster de alto rendimiento, para el uso en hormigon no Fi-
surado, con manguitos con rosca interna

PRAWLPLUG

BONDED ANCHOR

R-KER Il

HiveRiD RESIN

[Spanish]: Approvals and
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B (ke @

A BBA

Informacion del producto

Caracteristicas y ventajas  Aplicaciones Material de sustra-
« Aprobado para uso en hormigén fisurado y * Muros cortina

no fisurado (EAD 330499-01-0601), vida util « Balaustradas tO

de hasta 100 aﬁOS 0 Pasamanos

Aprobado para su uso en:

« Hormigén fisurado
€20/25-C50/60

« Hormigén fisurado
C20/25-C50/60

* Permite el montaje multiple de la barra ro- « Toldos
scada en el orificio.

» Existe la opcidn de usar la version de invier-
no a fin de reducir el tiempo de unioén.

» Opcién de uso en bases secas, mojadas y en
huecos y bases rellenos con agua.

» El tiempo corto de unién permite rapidamen-
te realizar el trabajo.

» La gran capacidad de carga de la resina per-
mite obtener la alta eficiencia del producto.

» El anclaje no causa tensiones en la base per-
mitiendo el anclaje en pequefas distancias y
cerca de los bordes.

» ld6neo para el uso mdltiple. El producto par-
cialmente usado puede aplicarse de nuevo,
una vez instalada una tobera nueva.

[Spanish]: Installation guide
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Informacion del producto

1. Taladre un orificio con el didmetro y la profundidad requeridos.

2. Limpie el orificio taladrado con el cepillo y la bomba de soplado manual al menos cuatro veces antes de la instala-
cion.

3. Inserte el cartucho en la pistola y coloque la boquilla mezcladora.

4, Al iniciar la dosificaciéon desde un nuevo envase, deseche una parte de la resina (min. 10 cm) hasta obtener un color
uniforme de la mezcla

5. Llene el 75% de la profundidad del orificio con la resina, comenzando por el fondo del agujero.

6. Inmediatamente después de dosificar la resina con un movimiento rotatorio, coloque la manga en el orificio. Retire
cualquier exceso de resina que se haya filtrado por el orificio y espere a que la resina se asiente durante el tiempo
adecuado.

7. Coloque el accesorio y apriete el tornillo al par de apriete requerido

Codigo de producto

R-KER-1I-300 300
R-KER-1I-345 R-KER-II R-KER-Il Resina hibrida 345
R-KER-11-400 400
R-KER-II-300-S R-KER-IIS Resina para altas temperaturas (Verano)/ 300
R-KER-1-400-S Resina de curado lento 400
R-KER-II-300-W R-KER-II-W Para bajas temperaturas (Invierno) / Resi- 300
R-KER-II-400-W na hibrida sin estireno para curado rapido 400
R-KER-1I-300-SV R-KER-II R-KER-Il Resina hibrida 300
MANGUITOS
Medida
Acero de la clase 5.8 Acero de la clase A4
R-ITS-Z-06075 R-ITS-A4-06075 10 75 24 7 -
R-ITS-Z-08075 R-ITS-A4-08075 12 75 25 9 -
M8
R-ITS-Z-08090 R-ITS-A4-08090 12 90 25 9 -
R-ITS-Z-10075 R-ITS-A4-10075 16 75 30 12 =
M10
R-ITS-Z-10100 R-ITS-A4-10100 16 100 30 12 -
M12 R-ITS-Z-12100 R-ITS-A4-12100 16 100 35 14 °
M16 R-ITS-Z-16125 R-ITS-A4-16125 24 125 50 18 -
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[Spanish]: Installation data

Tinst go)

u_

(o
MANGUITOS
n“—mm
Profundidad total de asentamiento del conector [mm] 100 100 125
Didmetro de la rosca d [mm] 6 8 8 10 10 12 16
Didametro del orificio en el sustrato d, [mm] 12 14 14 20 20 20 28
Didmetro del orificio en el elemento fijado d; [mm] 7 9 9 12 12 14 18
Longitud de acoplamiento de la rosca h [mm] 24 25 25 30 30 35 50
Profundidad min. del orificio en el sustrato h, [mm] how+5 ho #5 h_+5 h +5 h_ +5 h +5 h +5

Espesor min. del sustrato h [mm] h“;"a:)go h";%go h">°"‘1BSO Poont 2dy hopnt2dg by +2d, hy, +2d,

Par de apriete Tist [Nm] 3 5 5 10 10 20 40
Espaciamiento min. S [mm] 40 40 50 40 50 50 70
Distancia min. del borde C. [mm] 40 40 50 40 50 50 70

Tiempo minimo de fraguado y montaje
R-KER-II

Temperatura de re- | Temperatura del su- Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
HLE] strato
mm

5 -5 24h

5 0 3h 30
5 5 90 15
10 10 60 8
15 15 60 5
20 20 45 25
25 25 45 2
25 30 45 2
25 35 30 1.5
25 40 30 15

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

R-KER-II' S

Temperatura de re- Temperatura del su- Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
sina strato
““

5 5 12h

10 10 8h 20
15 15 6h 15
20 20 4h 10
25 25 3h 9.5
25 30 2h 7
25 35 2h 6.5
25 40 1.5h 6.5

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.
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[Spanish]: Installation data

R-KER-Il W

Temperatura de re- |Temperatura del su- Tiempo de Fraguado| Tiempo de montaje
sina strato
—mm

5 -20 24h

5 -15 16 h 60
5 -10 8h 40
5 &5 4h 20
5 0 2h 14
5 5 60 9

10 10 45 5.5
15 15 30 3

20 20 15 2

25 25 10 1.5
25 30 10 1.5
25 B5) 5 1

25 40 5 1

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

[Spanish]: Mechanical properties

N N IR T TR BT

R-ITS-Z Mangas con rosca interna

?izsr:stenaa nominal a la trac- f, [N/mm?] 520 500 500 500 500
lelte' [\omlnal de plasticidad f [N/mm?] 420 400 400 400 200
- traccion 3
Seccién activa - traccion A, [mm?] 20 37 58 84 157
Indlc.a,dor de resistencia de la W, [mm] 21 50 98 170 202
seccion e

R-ITS-A4 Mangas con rosca interna, acero inoxidable

?ie;lstenma nominal a la trac- f, IN/mm?] 700 700 700 700 700
lelte”nomlnal de plasticidad f IN/mm’] 350 350 350 350 350
- traccion g
Seccién activa - traccion A, [mm?3] 20 37 58 84 157
Indlc‘aldor de resistencia de la w [mm] 21 50 98 170 402
seccion d

R-STUDS varilla métrica roscada de acero al carbono clase 5.8

Momento de flexion caracte-

0
it MO, [Nm] 8 19 37 65 166
l;/l:mento de flexién calcula- M [Nm] 6 15 30 52 133
Resistencia permitida a la do- M [Nm] 5 11 21 37 95
bladura rec

R-STUDS-88 varilla métrica roscada de acero al carbono clase 8.8

Momento de flexion caracte-

o
e MO, [Nm] 12 30 60 105 266
l:l/l:mento de flexién calcula- M [Nm] 10 24 48 84 213
Resistencia permitida a la do- M [Nm] 7 17 34 60 152
bladura rec

R-STUDS-A4 varilla métrica roscada de acero inoxidable A4

Momento de flexion caracte-

0
ristico MO [Nm] 11 26 52 92 233
Z/loomento de flexién calcula- M [Nm] 7 17 34 59 149
Resistencia permitida a la do- M [Nm] 5 12 24 42 107

bladura rec
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[Spanish]: Basic performance data

Manguitos
Datos para un anclaje sin influencia de bordes y anclajes contiguos

I S 2 N T O N T

Sustrato 243.0

Profundidad eficaz de anclaje h, [mm] 75.0 90.0 75.0 100.0 125.0 75.0 90.0 75.0 100.0 125.0

CARGA DE RUPTURA MEDIA

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

Rum

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-

DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 12.5 21.6 21.6 34.8 34.8 50.4 100.1 12.5 21.6 21.6 28.1 34.8 432 452
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 192 348 348 394 552 606 1001 19.2 281 348 281 432 432 452
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-
SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 168 312 312 394 492 60.6 1001 168 281 312 281 432 432 452

[SPANISH]: SHEAR LOAD V,,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-
DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 600 108 108 168 168 252 468 600 108 108 16.8 168 252 468
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-
SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 960 180 180 276 276 408 756 960 180 180 27.6 276 408 756
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 840 156 156 240 240 348 66.0 840 156 156 240 240 348 66.0

CARGA CARACTERISTICA

[SPANISH]: TENSION LOAD N_

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-

DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 10.00 18.0 180 290 290 420 688 1000 18.0 180 224 29.0 344 377
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 16.0 29.0 29.0 320 460 492 688 16.0 224 29.0 224 344 344 377
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-
SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 140 25.0 25.0 32.0 40.0 492 688 140 224 250 224 344 344 377

[SPANISH]: SHEAR LOAD V,,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-
DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 500 920 920 145 145 211 393 500 920 920 145 145 211 393
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-
SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 800 146 146 232 232 337 628 800 146 146 232 232 337 628
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 700 128 128 203 203 295 550 700 128 128 203 203 295 550

CARGA CALCULADA

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-

DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 6.67 120 120 193 193 280 458 667 120 120 149 193 23.0 251
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 107 193 193 213 307 328 458 107 149 193 149 230 230 251
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 749 134 134 213 214 316 458 749 134 134 149 230 23.0 251

[SPANISH]: SHEAR LOAD V,,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-

DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 400 736 736 116 116 169 314 400 736 736 11.6 11.6 169 314
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 6.40 117 117 186 186 270 502 640 117 117 186 186 27.0 50.2
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 449 821 821 130 130 189 353 449 810 824 130 13.0 189 353
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[Spanish]: Basic performance data

N N

CARGA RECOME|

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-
DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 476 857 857 138 138 20.0 327 476 857 857 107 138 164 180
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-
SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 762 138 138 152 219 234 327 762 107 138 107 164 164 200
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO INOXIDABLE Ad [kN] 535 955 955 152 153 225 327 535 955 955 107 164 164 180

[SPANISH]: SHEAR LOAD V

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCA-
DA DE ACERO AL CARBONO CLASE [kN] 286 526 526 829 829 121 225 286 526 526 829 829 121 225
5.8

R-STUDS-88 VARILLA METRICA RO-
SCADA DE ACERO AL CARBONO CLA- [kN] 457 834 834 133 133 193 359 457 834 834 133 133 193 359
SE 8.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA RO-

SCADA DE ACERO INOXIDABLE A4 [kN] 321 586 586 929 929 135 252 321 586 586 929 929 135 252
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[Spanish]: Design performance data

Manguitos
n““mm
Profundidad eficaz de anclaje [mm] 75.00 75.00 90.00 75.00 100.00 100.00 125.00

[SPANISH]: TENSION LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8

Capacidad caracteristica N [kN] 10.00 18.00 18.00 29.00 29.00 42.00 78.00

Rk,s.

Factor parcial de seguridad Vi - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8

Capacidad caracteristica Nows [kN] 16.00 29.00 29.00 46.00 46.00 67.00 125.00

Factor parcial de seguridad Vi - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica Nows [kN] 14.00 25.00 25.00 40.00 40.00 59.00 109.00

Factor parcial de seguridad Vi - 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (40°C/24°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Ta [N/mm?3] 11.00 14.00 14.00 11.00 11.00 11.00 8.00
[Spanish]: Sustained load factor r[::)r?]- 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (80°C/50°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Te [N/mm?] 11.00 14.00 14.00 11.00 11.00 11.00 8.00
[Spanish]: Sustained load Factor Esp:] 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (120°C/80°C)
Esfuerzos caracteristicos para resina Te [N/mm?] 6.00 7.00 7.00 6.00 6.00 6.00 4.00

[Spa-

[Spanish]: Sustained load factor 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61

nish]:
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (40°C/24°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Tae [N/mm?] 10.00 10.00 10.00 9.50 9.50 9.00 4.00
[Spanish]: Sustained load Factor Ef:] 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (80°C/50°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Tae [N/mm?] 10.00 10.00 10.00 9.50 9.50 9.00 4.00

[Spanish]: Sustained load Factor tha] . 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (120°C/80°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Ta [N/mm?] 5.00 6.00 6.00 5.00 5.00 5.00 2.00

[Spanish]: Sustained load Factor Ef:] 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON

Factor de seguridad de la instalacion Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

Factor de incremento para N,

C30/37 W - 1.04 1.04 1.04 1.04 1.04 1.04 1.00

Factor de incremento para N,

C40/50 W - 1.07 1.07 1.07 1.07 1.07 1.07 1.00

Factor de incremento para Neg

€50/60 W - 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09 1.00
DETERIORO DEL CONO DE HORMIGON

Factor de seguridad de la instalaciéon Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

Factor para hormigén fisurado Ken - 7.70 7.70 7.70 7.70 7.70 7.70 7.70

Factor para hormigén no fisurado Kyeen = 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00

Distancia de los bordes i [mm] 1.5%h 1.5%h 1.5%h, 1.5%h, 540 1.5%h 1.5%h

Espaciamiento de anclajes Sam [mm] 3,0*h, 3,0*h, 3,0*h, 3,0*h, 3,0*h 3,0%h, 3,0%h,
DETERIORO POR PARTICION

Factor de seguridad de la instalaciéon Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
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[Spanish]: Design performance data

s | o | w [ we | w= | we ]
[SPANISH]: SHEAR LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8

Capacidad caracteristica sin excén-

2 v [kN] 5.00 9.20 9.20 14.50 14.50 21.10 39.30
trico Rk
Factor de ductilidad k, - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
tc:i’cp:“dad caracteristica con excen- -y [Nm] 7.60 18.70 18.70 37.40 37.40 65.50 166.50
Factor parcial de seguridad Vi = 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8

Capacidad caracteristica sin excén-

X v [kN] 8.00 14.60 14.60 23.20 23.20 33.70 62.80
trico [
Factor de ductilidad k, - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
tcr?f:“dad caracteristica con excen- -y [Nm] 12.20 30.00 30.00 59.80 59.80 104.80 266.40
Factor parcial de seguridad Vi - 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica sin excén-

X v [kN] 7.00 12.80 12.80 20.30 2030 29.50 55.00
trico (s
Factor de ductilidad k, - 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
tcraizfc'dad caracteristica con excén- [Nm] 10.70 26.20 26.20 52.30 52.30 91.70 233.10
Factor parcial de seguridad Vi - 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56

DETERIORO POR DESPRENDIMIENTO DE HORMIGON
Factor k S 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00 2.00
Factor de seguridad de la instalaciéon Vinst - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
DETERIORO DEL BORDE DE HORMIGON

Diametro del anclaje dom [mm] 10.00 12.00 12.00 16.00 16.00 16.00 24.00
. X . min(300; min(300; min(300; min(300; min(300; min(300; min(300;
Longitud eficaz del anclaje 2 mm
gfuc eficaz ' o hed,)  hgizd,)  hizd,)  hg12d,)  h12d,)  hgt2d,)  hiZd,)
Factor de seguridad de la instalaciéon Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Destruccion por arranque y destruccion del cono de hormigén (EN 1992-4:2018, p.7.2.1.6., 7.14 - NDRKp:lp“sus*tRk*n*d*heF).

hef = hnom

Especificaciones logisticas

Cantidad [ud.] Peso [kg] ’ P
A Cédigos de bar-
Cédigo de producto | Volumen [ml] Embalaje exte Embalaje ext gras
Envase unitario o Paleta nvase unitari . Paleta
10 10 840 5.9 5.9

R-KER-II-300 " 300 525.6 5906675293738
R-KER-II-345 " 345 10 10 840 7.6 7.6 668.4 5906675395203
R-KER-I-400 " 400 10 10 560 8.2 8.2 489.2 5906675392103
R-KER-II-300-S " 300 10 10 840 59 58 525.6 5906675432045
R-KER-II-400-S " 400 10 10 560 8.2 8.2 489.2 5906675432076
R-KER-1I-300-W " 300 10 10 840 59 5.9 525.6 5906675432038
R-KER-II-400-W " 400 10 10 560 8.2 8.2 489.2 5906675432069
R-KER-II-300-SV " 300 10 10 840 59 58 525.6 5906675439310

1) ETA-21/0242
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