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R-KER-II Anclaje quimico hibrido con varillas roscadas

Alta resistencia y aplicacion versatil en hormigén fisurado y no fisurado con varil-

las roscadas
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Informacion del producto
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Caracteristicas y ventajas Apllcacmnes Material de sustra-
» Aprobado para uso en hormigén fisurado y Muros cortina

no fisurado (EAD 330499-01-0601), vida Gtil . Balaustradas to
de hasta 100 afios * Pasamanos Aprobado para su uso en:
+ Opcién de uso en bases secas, mojadas y en « Toldos Hormiaén fisurado ’
huecos y bases rellenos con agua. « Bandejas y conductos para ca- CZO/ZSg-C50/60
« [Spanish]: For faster curing winter version of bles Hormiaon Fisurado
the resin can be used + Fabricacién e instalacion de C20/259-C50/60
* [Spanish]: No need for hole cleaning when cercas y portones
using Dustlessdrill bit + Soportes para tuberias / con-
« [Spanish]: Special nozzle with longer mixer ductos
for more comfortable and precise applica- . Plataformas
tion

« Sistemas de tuberias

« Ascensores para personas

» Barreras absorbedoras de
energia

» Apoyos para encofrado

» Estructuras de acero

» Estructuras de alumbrado

» Idéneo para el uso maltiple. El producto par-
cialmente usado puede aplicarse de nuevo,
una vez instalada una tobera nueva.

* La gran capacidad de carga de la resina per-
mite obtener la alta eficiencia del producto.

 [Spanish]: Tests in fire conditions confirm
the fire resistance up to R120

[Spanish]: Installation guide
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Anclajes quimicos

Informacion del producto

. Taladre un orificio del didametro y la profundidad correctos.

. Limpie el orificio a fondo con un cepillo y una bomba manual al menos cuatro veces antes de la instalacién.

. Inserte el cartucho en la pistola y coloque la boquilla mezcladora.

. Al iniciar la dosificacién desde un nuevo envase, deseche una parte de la resina (min. 10 cm) hasta obtener un color

uniforme de la mezcla

5. Inserte la boquilla mezcladora en el fondo del orificio de perforaciéon e inyecte resina, retirando lentamente la boqu-
illa a medida que el orificio se llena al 70% de su profundidad.

6. Inmediatamente después de dosificar la resina con un movimiento rotatorio, coloque la varilla en el orificio. Retire
cualquier exceso de resina que se haya filtrado por el orificio y espere a que la resina se asiente durante el tiempo
adecuado.

7. Coloque el accesorio y apriete la tuerca al par requerido.

A WN =

Descripcién/Tipo de resina

Codigo de producto

R-KER-1I-300 300
R-KER-1I-345 R-KER-II R-KER-Il Resina hibrida 345
R-KER-11-400 400
R-KER-I1-300-S R-KER-IIS Resina para a}tas temperaturas (Verano)/ 300
R-KER-1-400-S Resina de curado lento 400
R-KER-II-300-W R-KER-II-W Para'ba'jas tgmperaturas (Invierno) /,R?Si' 300
R-KER-II-400-W na hibrida sin estireno para curado rapido 400
R-KER-1I-300-SV R-KER-II R-KER-Il Resina hibrida 300

R-STUDS/VARILLA METRICA

Céodigo de producto

Espesor max. t._para

Fix

Medida
Acero de la clase 5.8 Acero de la clase 8.8 Acero de la clase A4 '[Ispani-‘;gt"

R-STUDS-08110 R-STUDS-08110-88 R-STUDS-08110-A4 8 110 9 40 4
M8 R-STUDS-08160 = R-STUDS-08160-A4 8 160 9 90 54
R-STUDS-10130 R-STUDS-10130-88 R-STUDS-10130-A4 10 130 12 58 -
M10 R-STUDS-10170 S o 10 170 12 98 38
R-STUDS-10190 - - 10 190 12 118 58
R-STUDS-12160 R-STUDS-12160-88 R-STUDS-12160-A4 12 160 14 85 1
R-STUDS-12190 - R-STUDS-12190-A4 12 190 14 115 31
M12 R-STUDS-12220 = = 12 220 14 = =
R-STUDS-12260 - - 12 260 14 185 101
R-STUDS-12300 R-STUDS-12300-88 R-STUDS-12300-A4 12 300 14 225 141
R-STUDS-16190 R-STUDS-16190-88 R-STUDS-16190-A4 16 190 18 11 -
R-STUDS-16220 R-STUDS-16220-88 = 16 220 18 141 9
M16 R-STUDS-16260 - - 16 260 18 181 49
R-STUDS-16300 = = 16 300 18 221 89
R-STUDS-16380 - - 16 380 18 301 169
R-STUDS-20260 R-STUDS-20260-88 R-STUDS-20260-A4 20 260 22 157 =
R-STUDS-20300 R-STUDS-20300-88 - 20 300 22 197 37
M2 R-STUDS-20350 = = 20 350 22 247 87
- R-STUDS-20220-88 - 20 220 22 117 -
M24 R-STUDS-24300 R-STUDS-24300-88 R-STUDS-24300-A4 24 300 26 176 S
M30 R-STUDS-30380 R-STUDS-30380-88 - 30 380 32 226 -
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Anclajes quimicos

[Spanish]: Installation data
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R-STUDS/VARILLA METRICA

T

Didmetro de la rosca
Didmetro del orificio en el sustrato
Didmetro del orificio en el elemento fijado

Profundidad min. del orificio en el sustrato
Espesor min. del sustrato

Par de apriete
Espaciamiento min.

Distancia min. del borde

PROFUNDIDAD MiNIMA DE EMPOTRAMIENTO

Profundidad total de asentamiento del conector

PROFUNDIDAD MAXIMA DE EMPOTRAMIENTO

Profundidad total de asentamiento del conector

o

d
d
h,

(4

nom,min

nom, max

Tiempo minimo de fraguado y montaje

R-KER-II

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[Nm]
[mm]

[mm]

[mm]

[mm]

EIEEEETE RN
10 12 16 20 24 30

8
10 12 14
9 12 14
homt5 ho *#5 h  +5
hon+30 h  +30 h  +30
=100 >100 =100
10 20 40
40 40 40
40 40 40
60 60 60
160 200 240

Temperatura de re- Temperatura del su- Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
sina strato

ra [r°cl
5 -5
5 0
5 5
10 10
15 15
20 20
25 25
25 30
25 35
25 40

24h
3h
90
60
60
45
45
45
30
30

40
30
15

N

2
1.5
1.5

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

h

18
18
+5

nom

h

24
22

nom

28
26

35
33

hont2d, h +2d; h  +2d; h_ +2d

80
40
40

60

320

120
40
40

80

400

160
50
50

96

480

200
60
60

120

600
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[Spanish]: Installation data

R-KER-II S

Temperatura de re- Temperatura del su- Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
sina strato
| g | ra | mm e

5 5 12h 40
10 10 8h 20
15 15 6h 15
20 20 4h 10
25 25 3h 9.5
25 30 2h 7
25 35 2h 6.5
25 40 1.5h 6.5

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

R-KER-Il W

Temperatura de re- Temperatura del su- Tiempo de fraguado| Tiempo de montaje
sina strato

I T I

5 -20 24h 80
5 -15 16 h 60
5 -10 8h 40
5 5 4h 20
5 0 2h 14
5 5 60 9

10 10 45 55
15 15 30 3

20 20 15

Z5 25 10 1.5
25 30 10 1.5
25 35 5 1

25 40 5 1

* Para hormigén humedo, el tiempo de curado debe duplicarse.

[Spanish]: Mechanical properties

N N T BT TR T T

R-STUDS varilla métrica roscada de acero al carbono clase 5.8

?i?ﬁsr:Stenaa memiiel) @ (B e £, [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500
ftT;EEig:mmal de plasticidad Yk [N/mm?] 400 400 400 400 400 400 400
Seccién activa - traccion A, [mm?3] 37 58 84 157 245 353 560
's':i'ccig‘:\or de resistencia de la w, [mm¢] 31 62 109 278 541 935 1868
m;‘c‘:"m de flexion caracte- -y INm] 19 37 65 166 324 561 1124
l;ll:mento de flexién calcula- M Nm] 15 30 52 133 259 449 899
Egﬂ?;nqa permitida a la do- M, [Nm] 11 21 37 95 185 321 642

e www.rawlplug.com 4
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[Spanish]: Mechanical properties

EE N N T BT BT T T

R-STUDS-88 varilla métrica roscada de acero al carbono clase 8.8

Resistencia nominal a la trac-

cion Fo [N/mm?3] 800 800 800 800 800 800 800
lelte_ pommal de plasticidad f IN/mm?] 640 640 640 640 640 640 640
- traccion &

Seccién activa - traccién A, [mm?3] 37 58 84 157 245 353 560
Indlquor de resistencia de la w, [mm4] 31 62 109 278 541 935 1868
seccion el

Momento de flexién caracte- Mo [Nm] 30 60 105 266 519 898 1799
ristico RE

ZAoomento de Flexion calcula- M [Nm] 24 48 84 213 416 718 1439
Resistencia permitida a la do- M [Nm] 17 34 60 152 297 513 1028
bladura rec

R-STUDS-A4 varilla métrica roscada de acero inoxidable A4

Resistencia nominal a la trac-

cién Fo [N/mm?] 700 700 700 700 700 700 700
L|m|te' f\omlnal de plasticidad f [IN/mm?] 450 450 450 450 450 450 450
- traccion ¥

Seccién activa - traccion A, [mm?3] 37 58 84 157 245 353 560
Ind|§§dor de resistencia de la w, [mm¢] 31 62 109 278 541 935 1868
seccion el

Momento de flexién caracte- Mo [Nm] 26 52 92 233 454 786 1574
ristico B

l:;l:mento de flexién calcula- M INm] 17 34 59 149 291 504 1009
Resistencia permitida a la do- M [INm] 12 24 42 107 208 360 721
bladura rec

e www.rawlplug.com 5
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[Spanish]: Basic performance data

R-STUDS/VARILLA METRICA
Datos para un anclaje sin influencia de bordes y anclajes contiguos

I 0 ) A E EA S B ER A EA ES B

Sustrato 243.0

CARGA DE RUPTURA MEDIA

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’g“”"d'dad minima de empotramien- .\ 550 282 282 282 434 570 797 | 204 204 201 201 309 40.6 5658
:i‘;i]”t’;d'dad MK @ et kNl 220 348 506 942 147.0 2117 3359 220 348 506 942 147.0 2117 3359

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 282 282 282 282 434 570 797 201 201 201 201 309 406 56.8

Profundidad maxima de empotra-

el [kN] 329 522 759 1413 2205 3175 5038 329 522 759 1413 2205 3175 503.8

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 282 282 282 282 434 570 797 201 201 201 201 309 406 56.8

m‘;&i’;‘j‘dad X @ et [kN] 289 458 666 1240 193.6 2787 4422 289 458 66.6 1240 193.6 2787 442.2
[SPANISH]: SHEAR LOAD V,,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 11.0 174 253 471 735 1058 1679 11.0 174 253 471 735 1058 1357

Profundidad méaxima de empotra-

. [kN] 11.0 174 253 471 735 1058 1679 11.0 174 253 471 735 1058 1679

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

:’;“U"d'dad IR Gl EnpeiEmE- [kN] 165 261 379 707 1103 1588 1943 165 261 379 643 848 1141 1150
f;ri‘;?t’(‘)d'dad oxneloelempotioy [kN] 165 261 379 707 1103 1588 2404 165 261 379 707 1103 158.8 226.9

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 145 229 333 620 968 1394 2211 145 229 333 620 853 1143 1707

Profundidad maxima de empotra-

. [kN] 145 229 333 620 968 1394 2211 145 229 333 620 968 1394 2211

e www.rawlplug.com 6
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[Spanish]: Basic performance data

I 3 £ A E B E I S D ER ER I

CARGA CARACTERISTICA

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’;m"d'dad innaluelempetiamlery [kN] 180 229 229 229 352 463 647 151 160 160 160 24.6 324 453
;‘i”t’(‘)d'dad KT o et kN] 180 290 420 780 1220 1760 2800 180 290 420 780 1220 1760 2800

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 229 229 229 229 352 463 647 15.1 16.0 160 160 246 324 453

Profundidad maxima de empotra-

i . [kN] 29.0 46.0 67.0 126.0 196.0 282.0 4480 290 460 67.0 1260 1885 2533 2827

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 229 229 229 229 352 463 647 151 16.0 160 160 246 324 453

:;Zi”t’;d'dad WEXTE) G2 Emelir [kN] 260 410 590 1100 171.0 247.0 3920 260 410 590 1100 171.0 247.0 282.7

[SPANISH]: SHEAR LOAD V
R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 9.00 140 210 390 61.0 880 1293 900 140 21.0 320 493 648 905

Profundidad maxima de empotra-

T, [kN] 9.00 140 210 390 61.0 880 1400 900 140 210 39.0 61.0 88.0 1400

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

i [kN] 15.0 23.0 340 457 704 925 1293 150 230 320 320 493 648 90.5

Profundidad méaxima de empotra-

miento [kN] 15.0 23.0 340 630 980 141.0 2240 150 23.0 340 630 980 141.0 224.0

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

fg“”"didad minima de empotramien- .\ 430 200 200 457 704 925 1293 13.0 200 290 320 493 648 905
;‘;i”t’;d'dad MK @ et [kN] 130 200 290 550 860 1240 1960 13.0 200 290 550 860 1240 196.0

e www.rawlplug.com 7
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[Spanish]: Basic performance data

IR 3 £ A E E E I S D ER ER I

CARGA CALCU

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’;m"d'dad innaluelempetiamlery [kN] 120 152 152 152 235 309 431 101 107 107 107 164 216 302
;‘;Ei’(‘)d'dad KT o et [kN] 120 193 280 520 813 1173 1867 120 193 280 520 813 1173 1867

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 152 152 152 152 235 309 431 10.1 107 107 107 164 216 302

Profundidad maxima de empotra-

el [kN] 19.3  30.7 447 84.0 130.7 188.0 2987 193 30.7 447 840 1257 1689 1885

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 139 152 152 152 235 309 431 101 107 107 107 164 216 302

:;Zi”t’;d'dad WEXTE) G2 Emelir [kN] 139 219 31.6 588 914 1321 2096 139 219 31.6 588 914 1321 1885

[SPANISH]: SHEAR LOAD V.,
R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 720 112 168 305 469 617 862 720 112 168 213 329 432 604

Profundidad maxima de empotra-

T, [kN] 720 112 168 312 488 704 1120 720 112 168 312 488 704 1120

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

i [kN] 120 184 272 305 469 617 862 120 184 213 213 329 432 604

Profundidad méaxima de empotra-

. [kN] 120 184 272 504 784 1128 1792 120 184 272 504 784 1128 179.2

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

fg“”"d'dad iipalcelenbotiaicng [kN] 833 128 186 305 469 617 862 833 128 186 213 329 432 604
;‘;i”t’;d'dad MENIIE o el [kN] 833 128 186 353 551 795 1256 833 128 186 353 551 795 1256

N W w.rawlplug.com
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[Spanish]: Basic performance data
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CARGA RECOME|

[SPANISH]: TENSION LOAD N,

R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

:’;m"d'dad innaluelempetiamlery [kN] 857 109 109 109 168 220 308 @ 7.8 7.62 7.62 7.62 117 154 216
;‘i”t’(‘)d'dad KT o et [kN] 857 138 200 371 581 838 1333 857 138 200 371 581 838 1333

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 109 109 109 109 168 220 308 718 762 762 762 117 154 216

Profundidad maxima de empotra-

miento [kN] 138 219 319 60.0 933 1343 2133 138 219 319 600 898 120.6 1346

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 993 109 109 109 168 220 308 718 7.62 7.62 7.62 117 154 216

:;Zi”t’;d'dad WEXTE) G2 Emelir [kN] 993 157 225 420 653 944 1497 993 157 225 420 653 944 1346

[SPANISH]: SHEAR LOAD V.,
R-STUDS VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 5.8

Profundidad minima de empotramien-

® [kN] 514 800 120 218 335 441 616 514 800 120 152 235 309 431

Profundidad maxima de empotra-

T, [kN] 514 800 120 223 349 503 800 514 800 120 223 349 503 800

R-STUDS-88 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO AL CARBONO CLASE 8.8

Profundidad minima de empotramien-

i [kN] 857 131 19.4 218 335 441 616 857 1341 152 152 235 309 431

Profundidad méaxima de empotra-

. [kN] 8.57 131 19.4 360 560 806 128.0 857 1341 19.4 360 560 80.6 128.0

R-STUDS-A4 VARILLA METRICA ROSCADA DE ACERO INOXIDABLE A4

fg“”"d'dad minima de empotramien- .\ 595 946 133 218 335 441 616 595 916 133 152 235 309 431
;‘;E”t’;d'dad MK @ et kN] 595 916 133 252 394 568 897 595 916 133 252 394 568 89.7

N W w.rawlplug.com
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[Spanish]: Design performance data

R-STUDS/VARILLA METRICA

weas [ w [ owo | e | owe | owo | owe | |
[SPANISH]: TENSION LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8

Capacidad caracteristica News [kN] 18.00 29.00 42.00 78.00 122.00 176.00 280.00
Factor parcial de seguridad Viss - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8
Capacidad caracteristica Noys [kN] 29.00 46.00 67.00 126.00 196.00 282.00 448.00
Factor parcial de seguridad Vi - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70
Capacidad caracteristica Nees [kN] 26.00 41.00 59.00 110.00 171.00 247.00 392.00
Factor parcial de seguridad Vi - 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (40°C/24°C)
Esfuerzos caracteristicos para resina Te [N/mm?3] 16.00 15.00 15.00 13.00 10.00 10.00 8.00
[Spanish]: Sustained load factor r[]?;?]- - 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (80°C/50°C)
Esfuerzos caracteristicos para resina Ta [N/mm?] 16.00 15.00 15.00 13.00 10.00 10.00 8.00
[Spanish]: Sustained load Factor E;’:] - 072 072 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON NO FISURADO, C20/25 (120°C/80°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Tre [N/mm?] 8.50 8.00 8.00 7.00 5.50 5.50 4.50

[Spanish]: Sustained load Factor Efr?] . 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (40°C/24°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Ta [N/mm?3] 10.00 11.00 11.00 9.50 7.50 7.00 5.00

[Spanish]: Sustained load factor r[]?f'_?]_ - 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (80°C/50°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Te [N/mm?3] 10.00 11.00 11.00 9.50 7.50 7.00 5.00
[Spanish]: Sustained load Factor IE?SF’;] . 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72 0.72

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (120°C/80°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina Ta [N/mm?3] 5.00 6.00 6.00 5.00 4.00 4.00 3.00

[Spanish]: Sustained load factor EE:]- - 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61 0.61
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON

Factor de seguridad de la instalaciéon Vinst - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

Factor de incremento para N, - _

€30/37 & W 1.05 1.04 1.04 1.04 1.04 1.04 1.04

Factor de incremento para N, - _

C40/50 Rdp W 1.07 1.07 1.07 1.07 1.07 1.07 1.07

Factor de incremento para N, - _

€50/60 Rdp W 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09 1.09
DETERIORO DEL CONO DE HORMIGON

Factor de seguridad de la instalaciéon Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00

Factor para hormigén fisurado Ken - 7.70 7.70 7.70 7.70 7.70 7.70 7.70

Factor para hormigén no fisurado Kueon - 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00 11.00

Distancia de los bordes Con [mm] 1.5%h 1.5%h, 1.5%h, 1.5%h, 1.5%h, 1.5%h, 1.5%h,

Espaciamiento de anclajes SH [mm] 3,0%h, 3,0%h, 3,0%h, 3,0%h, 3,0%h, 3,0%h,, 3,0%h,,
DETERIORO POR PARTICION

Factor de seguridad de la instalaciéon Vit - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
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Anclajes quimicos

[Spanish]: Design performance data

et | me | we [ e [ we | o | we | e ]

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8

Capacidad caracteristica sin excén-

trico Vs [}
Factor de ductilidad k, -
Ce_)paadad caracteristica con excén- M [Nm]
trico B

Factor parcial de seguridad Vi -

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8

Capacidad caracteristica sin excén-

trico Vs K]
Factor de ductilidad k, -
Cépaadad caracteristica con excén- M [Nm]
trico Rks

Factor parcial de seguridad Vi -

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica sin excén-

trico Vees L
Factor de ductilidad k, -
Ca.paqdad caracteristica con excén- M [Nm]
trico Rks

Factor parcial de seguridad Vi -

DETERIORO POR DESPRENDIMIENTO DE HORMIGON

Factor k -
Factor de seguridad de la instalaciéon Vinst -
DETERIORO DEL BORDE DE HORMIGON

Didmetro del anclaje doom [mm]

Longitud eficaz del anclaje 2, [mm]

Factor de seguridad de la instalacién Vit -

9.00

0.80

19.00

1.25

15.00

0.80

30.00

1.25

13.00

0.80

26.00

1.56

2.00
1.00

8.00

min(300;
hei12d,,,)

1.00

ef!

[SPANISH]: SHEAR LOAD

14.00

0.80

37.00

1.25

23.00

0.80

60.00

1.25

20.00

0.80

52.00

1.56

2.00
1.00

10.00

min(300;

12d
1.00

nom) e

I°RAWLPLUG®

21.00

0.80

65.00

1.25

34.00

0.80

105.00

1.25

29.00

0.80

92.00

1.56

2.00
1.00

12.00

min(300;
12d,..)

1.00

39.00

0.80

166.00

1.25

63.00

0.80

266.00

1.25

55.00

0.80

233.00

1.56

2.00
1.00

16.00

min(300;
hea12d,,,)

1.00

61.00

0.80

324.00

1.25

98.00

0.80

519.00

1.25

86.00

0.80

454.00

1.56

2.00
1.00

20.00

min(300;
hea12d,,,)

1.00

e

88.00

0.80

561.00

1.25

141.00

0.80

898.00

1.25

124.00

0.80

786.00

1.56

2.00
1.00

24.00

min(300;

12d

)

1.00

140.00

0.80

1124.00

1.25

224.00

0.80

1799.00

1.25

196.00

0.80

1574.00

1.56

2.00
1.00

30.00

min(300;

h,:12d
1.00

o)

Destruccion por arranque y destruccion del cono de hormigén (EN 1992-4:2018, p.7.2.1.6., 7.14 - NO o =W * T *n*d*h ).
h,.=h
ef nom

Resistencias permitidas en caso de cargas sismicas categoria C1

N R R A R R

[SPANISH]: TENSION LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8
Capacidad caracteristica Noe [kN] 18.00 29.00 42.00 78.00 122.00 176.00 280.00
Factor parcial de seguridad Y —— - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8

Capacidad caracteristica Noee [kN] 29.00 46.00 67.00 126.00 196.00 282.00 448.00

Factor parcial de seguridad V- - 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica Nos [kN] 26.00 41.00 59.00 110.00 171.00 247.00 392.00

Factor parcial de seguridad Y —— - 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (40°C/24°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina T, [N/mm?3] 8.00 10.00 10.00 9.50 7.50 7.00 4.00

Rk
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (80°C/50°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina T, [N/mm?3] 8.00 10.00 10.00 9.50 7.50 7.00 4.00
DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON; HORMIGON FISURADO, C20/25 (120°C/80°C)

Esfuerzos caracteristicos para resina T [N/mm?3] 4.50 5.00 6.00 5.00 4.00 4.00 2.00

Rk

DETERIORO COMBINADO POR ARRANCAMIENTO DEL CONECTOR Y CONO DE HORMIGON
Factor de seguridad de la instalaciéon Vinst - 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
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Anclajes quimicos '0 RAWI.PI.UG ©

[Spanish]: Design performance data

N S e

[SPANISH]: SHEAR LOAD

DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 5.8

Capacidad caracteristica sin excéntrico /o [kN] 6.30 10.10 14.70 27.30 42.70 61.60 98.00

Factor parcial de seguridad  — - 125 125 125 125 1.25 1.25 1.25
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE 8.8

Capacidad caracteristica sin excéntrico Vs [kN] 10.20 16.10 23.50 44.10 68.60 98.70 156.80

Factor parcial de seguridad V— - 125 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25
DETERIORO DE ACERO; ACERO DE LA CLASE A4-70

Capacidad caracteristica sin excéntrico Vg [kN] 9.10 14.40 20.70 38.50 59.90 86.50 137.40

Factor parcial de seguridad y— - 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56 1.56

Especificaciones logisticas

rior rior
R-KER-II-300 " 300 10 10 840 5.9 59 525.6 5906675293738
R-KER-II-345 " 345 10 10 840 7.6 7.6 668.4 5906675395203
R-KER-1I-400 " 400 10 10 560 8.2 8.2 489.2 5906675392103
R-KER-II-300-S " 300 10 10 840 5.9 5.9 525.6 5906675432045
R-KER-11-400-S " 400 10 10 560 8.2 8.2 489.2 5906675432076
R-KER-I-300-W " 300 10 10 840 5.9 5.9 525.6 5906675432038
R-KER-1I-400-W " 400 10 10 560 8.2 8.2 489.2 5906675432069
R-KER-II-300-SV " 300 10 10 840 5.9 5.9 525.6 5906675439310

1) ETA-21/0242
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